INSTRUGCOES DE FUNCIONAMENTO
*I”SII[ * Transferidor digital a prova de agua

(resistente)

Gama: 0-225°
Resolugao: 0.05°
Exatidado: £0.10°

5 1-Régua de base em aluminio

2-Frasco longitudinal

3-Frasco transversal

4-'ON/OFF'botéo

5-Ecrda LCD
6-'MITRE...SPR/CNR/MTR/BVL'botao
7-Pega de bloqueio

8-Régua mével

9-'HOLD/SUP'botédo

10-Parafuso de ajuste da ampola transversal
11-Parafuso de regulacao longitudinal da ampola

1. IP54 a prova de poeira/agua, utilizado para medi¢ao de angulos, também pode ser utilizado para
definir angulos de esquadria horizontais e verticais da maquina de corte.
2. Instalar a bateria:
---Retire a tampa do compartimento das pilhas, instale corretamente duas pilhas AAA de acordo
com a polaridade das pilhas
---Fechar a tampa da bateria
3. Nivel absoluto, ndo é necessario definir o zero quando as pilhas sao substituidas.
4. Botbes
'ON/OFF'
---Premir brevemente para aceder ao visor ou para inverter o visor, premir longamente para
desligar, premir brevemente para ligar ao desligar.
'HOLD/SUP'

---Premir brevemente para entrar/sair do modo HOLD para manter o valor medido atual no modo

HOLD;

---Premir demoradamente para entrar/sair do modo SUP, visualizar o complemento do valor atual.

'MITRE/SPR/CNR/MTR/BVL'

---No modo de medigao, prima brevemente para entrar no modo de angulo de corte Unico: MTR
pisca. Se o angulo for =180°, MTR=90-CNR/2, o ecra fica bloqueado. Prima brevemente de
novo para voltar ao modo de medi¢do normal. Se o angulo for >180°, o ecra exibe '----' e
regressa ao estado de medigéo normal apds 2 segundos.
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5.

No modo de medigéo, prima sem soltar para entrar no modo de angulo de corte duplo: SPR pisca
trés vezes e apresenta simultaneamente os dados armazenados no ultimo SPR. Apds 2 segun-
dos, é apresentado o valor de medigéo atual. Presséo longa para guardar o valor de medigéo
atual de SPR; pressao curta no modo de angulo de corte duplo para mudar a fungdo SPR—CNR
—MTR—BVL ; No modo CNR, CNR pisca trés vezes para apresentar os dados armazenados no
ultimo CNR, apés 2 segundos, é apresentado o valor de medic¢éo atual. Premir longamente para
guardar o valor de medigao atual do CNR. No modo 'MTR /BVL', é apresentado o valor calculado
correspondente. (Se aparecer '----', significa que o valor ndo esta correto).

Premir brevemente a tecla 'ON/OFF' para sair do modo de medigéo do corte duplo.

Como utilizar

a. Verificagao transversal (Fig.1).

b. Controlo longitudinal (Fig.2). Frasco longitudinal

Frasco transversal

Fig.1

c. Medigéo de angulos (Fig.3, Fig.4) e tracagem (Fig.5).
Nota: Tanto a superficie superior como a inferior podem ser utilizadas para medir.
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d. Medigdo do angulo de corte duplo.

Duas pecas de trabalho com varios angulos (por exemplo, faixas decorativas para tectos)

devem ser unidas com precisdo. Proceder da seguinte forma:

---Angulo de inclinagéo da loja
Abrir a régua de base e a régua movel até ao angulo pretendido, bloquear a régua mével e
premir longamente o botdo 'MITRE...SPR/CNR/MTR/BVL'para mudar para o modo SPR. O
visor pisca duas vezes e os dados armazenados no ultimo SPR s&o apresentados ao mesmo
tempo. Apds 2 segundos, é apresentado o valor de medi¢do atual. Premir longamente
novamente para guardar o valor medido atual de SPR (ou seja, o angulo de inclinagao
necessario para a medicdo do angulo de corte duplo). O visor apresenta 'SPR' e o angulo
atual.

---Angulo da loja
Ao medir o angulo da parede, bloquear a régua mével e premir brevemente o botédo
“MITRE...SPR/CNR/MTR/BVL” para mudar para o modo CNR. O visor pisca duas vezes e os
dados armazenados no ultimo CNR s&o apresentados ao mesmo tempo. Apods 2 segundos,
é apresentado o valor de medic¢do atual. Premir longamente novamente para guardar o valor
medido atual de CNR (ou seja, o angulo necessario para a medi¢cdo do angulo de corte
duplo). O visor apresenta 'CNR' e o angulo atual.

---Medir o angulo de corte transversal
Premir brevemente o botdo 'MITRE...SPR/CNR/MTR/BVL', o visor apresenta 'BVL' e obtém
0 angulo de esquadria transversal para a maquina de corte.

---Medir o angulo de corte longitudinal
Premir brevemente o botdo 'MITRE...SPR/CNR/MTR/BVL' de novo, o visor mostra 'BVL' e
obtém o angulo de mitra longitudinal para a maquina de corte.

---Definir o valor MTR na maquina de corte para efetuar um corte transversal obliquo (Fig.6)

---Ajustar o valor BLV na maquina de corte para efetuar um corte longitudinal obliquo (Fig.7)

Nota: Se o angulo de inclinagdo ou o angulo for superior a 180°, o ecra apresentara um sinal
de erro '----' depois de manter premido o botao 'MITRE...SPR/CNR/MTR/BVL' durante dois
segundos, e passara automaticamente para o modo de 'medicéo basica'.

Fig.6
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6. Para medigGes incorrectas devido ao transporte, ajustar os parafusos (10) e (11) na régua de
base.

7. A luz de fundo desliga-se um minuto depois de ndo haver alteracdo de dados e desliga-se
automaticamente apds 5 minutos. Se o transferidor nao for utilizado durante um longo periodo de
tempo, por favor retire a bateria. Caso contrario, podera ocorrer uma fuga de liquido da pilha e
danificar o transferidor. No caso de uma falha de circuito desconhecida, tente remover a bateria
e voltar a instala-la.

8. IP54 a prova de pé/agua.

9. O transferidor ndo pode ser exposto diretamente a luz solar.

10. A temperatura de funcionamento é de -5~50°C, a humidade de funcionamento é de 20%~85%.
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